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DIAMANTOVY BRUSNY DISK

= pramér 100 mm

= upinani na suchy zip

= poutZiti s extra pruznym podloZnym talifem v Uhlové brusce

= doporucéené otacky 4000 — 8000 ot/min, optimalné 6000 ot/min

= maximalni nepretrzitd doba brouseni je 45 s, nasledné je nutnd ochlazovaci pauza
= vysoka ucinnost

= dlouha Zivotnost

=  poufZiti: odstranéni strusky z plech( valcovanych za tepla, odstranéni rzi a barev

Diamantovy brusny disk Podlozny talif 100 mm,
@ 100 mm M14 extra pruzny
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