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Brusky pro zaobleni hran u vyliskti nebo laserem pfipravenych
plochych obrobk

Siri uplatnéni technologii fezani laserem, vodnim paprskem & vysekdvani rdznych tvar
z plech(, sebou nese potfebu odstranéni i jen lehkych otfepl a zaobleni hran v zajmu dostatecného
prilnuti barvy v celé plose a tim odpovidajici ochrané vyrobkd proti korozi.

Spolecnost ABRASIV nabizi pro tuto oblast aplikaci dva modely od svych partner(, které se lisi
svymi technickymi parametry.

Bruska DM1100C, vyrobce NS Maquinas, Portugalsko

= jednodussi verze dané technologie

= pracuje se dvéma nosnymi pasy, na kterych jsou umistény brusné segmenty
=  pohyb pasl je okolo horizontalni osy

= opracovani obrobk( pfi prichodu bruskou pouze z jedné (vrchni) strany

= obrobky jiz od rozméru 50 x 50 mm (ostatni od 130/150 mm)

= yyména pdasu cca 3 minuty!

= velmi dobry pomér cena/vykon

= nizka hlu¢nost

= nizké naroky na udrzbu.

=  poutZiti ovérenych a spolehlivych konstrukcnich a Fidicich prvkd
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Bruska GT-13 CS, vyrobce GECAM, Italie

= $pickova verze dané technologie

= dva nosné pasy s brusnymi segmenty

= pohyb pasl okolo svislé osy = kazdy pas je v zabéru dvakrat

= opracovani obrobk pfi prlichodu bruskou z obou stran - jeden pés pracuje shora, druhy zdola

=  obrobky od rozméru 130 mm

= snadnad a rychld vyména brusnych segment( bez nutnosti vyjmuti pasu z brusky, vyména vsech
150 ks segmentll cca 30 min.

= velmi pevné uchyceni brusnych segment( = vysoka ucinnost a dlouha Zivotnost

= nizka hluénost, nizké naroky na udrzbu

= pouziti ovérenych a spolehlivych konstrukénich a fidicich prvkd

= soucasti dodavky je fidici software, ve kterém lze intuitivné postupovat a nastavit v paméti
pfislusny program pro opakovanou vyrobu
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